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  לעיבוד מתכת  IRMCOנוזלי 
  : כגון הינם מגוונים  IRMCOנוזלי  

IRMCO 980-080  | IRMCO 980-156UK | IRMCO 980-323K-68F | IRMCO 980-080-00B  

  

   נוזליIRMCO  בקור מתכות  ימוש בתהליכים של עיצוב, לשפולימר על בסיס מיםג'ל הינם . 

 ן עם הנוזלים הןאית  דולעב המתכות שניתן גי סו  : 

o  אנקונל ועודטיטניוםפלב"ם, סגסוגות ברזל כמו , .. 

o סגסוגות אלומיניום . 

   סוגי המתכות איתן לא מומלץ לעבוד עם מוצריIRMCO   :הן 

o נחושת וסגסוגותיה .   

o ולוונותגמתכות מ . 

  המבוצעים בעזרת מנוזלי  סוגי התהליכיםIRMCO  : 

STAMPING | PUNCHING | BENDING | DRAWING | PIERCING 

  יתרונות מוצריIRMCO : 

 . עדיןאלקלי  ניתן לניקוי בצורה קלה עם מים ובמקרה הצורך עם סבון  .1

 החומר אינו מסוכן לעובדים.  .2

 . )FLASH POINTדליקות (אין לו נקודת   –החומר אינו דליק  .3

 למניעת היווצרות חלודה. מכיל אינהיביטור   .4

 להמשיך לתהליכי צביעת אבקה או ריתוכים ללא ניקוי מיוחד. ניתן  .5

 פחות.  70%עד  - ים המשומשחסכוני בכמות נוזלי העיבוד  .6

 יישום  תהליכי : 

o רולר  או  במברשת  מריחה ב או לחלופין ,  בריסוס וזלים את הנ  מלץ ליישםמו . 

o  מסורתי במוצרי שמן  בעת ביצוע החלפה שלIRMCO,    20- את ה בתחילת העבודה  
  ת. עקב שאריות שמנים שנשארו על המכונה והתבניוהמוצרים הראשונים מומלץ לדחות  
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  . IRMCOמעוצבים עם חומרי  תמונות של חלקים שונים ה
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